. . . ( 








<Difezvm generate per lb SviCuppo '^dmtiv^^ e k Competitiviti 

imtdoItaBano^reveitie^Marcni 




A«t,aflc«lone dl' copla d( do«.meh« M.«vl aiki don»nda dl bre>^^^ B;™ri«»Tnd»*»U 
N.. m002A 000197 . . • 




Si dichiam Che ruriitacopiae conforms aidocu^^^ 
<;iepositatf.cqn ladomanda di bfevetto sopraspecWcafa, i cut dati 
nsulfanodall'addusopmcessoverbatedidepo^itQ.. 



; PRIORITY DOCUMENT 

i SUBMITTED OR TRANSMITTED IN 
I COMPUANCEWTTH 
i RULE 17.1(a) OR (b) 

I 



Romar n 




DtRlGENTE 





BEST AVAILABLE COPY 



i 



AL MINISTERO DELL'INDUSTRIAWL COMMERCIO E DELL'ARTIGIANATO 
UFRCIO UAUANO BREVETfl E MARCHI- ROMA 
pOMANDA Dl BREVETTO PER INVENZIONE INDUSTRIALE, DEPOSITO RISERVE, ANTICIPATA ACCESSIBIUTA' AL PUBBUCO 

A. RICHIEDENTEO) 

1) Denomlnazlone fabio PERIMI S.P.A. 



DULOA 



Residenza LOCCA - gona Indole P,I.P. Mugnano Sud 

^ Denomlnazlone 

Residenza ^ 



codtee 00145160461 



marca 

da 
boUo 

N.G. 

SP 



codlce 



B. RAPPRESENTANTE DEL RICHIEDENTE PRESSO LmB.M. 

cognome nome . Dr. Lulsa BACCARO MANKUCCI ed altri 



donomlnazione studio dl appartenenza OFFICIO TECNICO ING. A ,MANWUCCI S.R.L 
via 



cod.flscate 



della Scale 

DOMICIUO ELETTIVO desHnatario 
via della Scala 



dtUt Firenze 



cap 50123 <pro\^ fI 



c/o UFFICIO TBCHICX) ING. A.MANNUCCI S.R.L. 



ottta Firenze 



cap 50123 (prov) FI 



D. TITOLO 



dasse proposta (ses/d/scl) 



gruppo/sottogruppo | | / | j 



"UNA MACCHINA TRONCATRICB CON UN GRUPPO Dl AFFIIATORA PER PKA liAMA, METODtf PI AFFIIiATORA B I»AMA PER' DETTA 
MACCHINA"" ' = ] ^ 



ANTICIPATA ACCESSIBIUTA' AL PUBBUCO: SID NOISI 

E. INVENTORI DESIGNATI cognome nome 

1) [CHIOCCHBTTI MARIO GIONI 

^ 2) IRIDOLFI QUIRING FERNANDO 



SEISTANZA:DATAr~| / I I / I I N. PROTOCOLLq t 

eognome nome 



GEIJiI MAURO 



PRIORITA' Nazlone o. 

organtzzazlone 

1) . 

2) 



TIpodI prtorftft 



numero dl domanda 



datadldepoalto allegato | SCIOQLIMENTO RISERVE 
^ I Data N-ProtocoBo 



□ /□/ 



Q. CENTRO ABIUTATO Dl RACCOLTA COLTURE Dl MICRORGANISMIp denomlnazlone 



H. ANNOTAZIONI8PECIAU 

NESSUNA 



DOCUMENTAZIONE ALLEGATA 




Doc.1} 


i 


PROV 


□ n. pag 


@3 


riassunto con disegnq prlndpate, descrtdone e rivendlcazlont 
(obbiigatorto 1 esemplare) 


/ / f 


Doa2) 


i 


PROV 




IIo| 


disegno (obbtlgatorlo se citato in descrlzlone, 1 esemplare) 


/ / / 


Doc. 3) 


□ 


RIS 


El 




lettera d'incarico. procure o rlferlmento procure generate 




^Doc 4) 

^5oc. 5) 


□ 


RIS 


□ 




deslgnazione inventore 


. / /_/ 


□ 


RIS 


□ 




documentf dl prtorttft con traduzlbne In Itallano 


Confronta singole priority 


Doa 6) 


□ 


RIS 


□ 




autorfzzezlone o atto dl cesslone 


/ / / 


DoaT) 










nomlnatlvo completo del rlchledente 





SCIOGUMENTO RISERVE 



B) attestati dt versamento, totale lire Q0ATTR0CENT0SBT7ANTADUB/5 6 

compilatoilQ^/Q^/{ 
continua (si/no) @ 



472,56 AMNl 3 



obbiigatorto 




j FIRMA DEL (I) RICHIEDENTE (0 



DEL PRESENTE ATTO SI RICHIEDE COPIA AUTENTICA (SI/NO) [ 



CAMERA Dl COMMERCIO INDUSTRIA ARTIGIANATO AGRICOLTURADI 
VERBALE Dl DEPOSTO NUMERO Dl DOMANDA 



oodice 
Reg. A 



L'anno 
II (D richli 
soprariportato. 



ledente (j) sopralndtcato <0 1 



, n gtomo. 



. del mese dl 



ha (henno) presenkato a ma sottosorltto k presente domanda, con-edata dl n. fogll agghmtlvl per la conoeesioae del brevetto 
ANNOTAZIONI VARIE DELL'UFPICIALE ROGANTE ■ - •• \ ^^/y-u 




tLDEPOSn-ANTE 



Umbrodairuffido .• 



iftito bj 



n 



lASSUNTO INVENZIONECON DISEGNO PRINCIPALB 



UMERO DOMANDA 
iUMERO BREVETTO 



u RtCHIEDENTE (I) 

Denomlnazlone FABIO PBRIWI S.P^A. 
Residenza IiUCCA 



REG. A 



> ^13 /i 



DATADI DEPOSrrO 
DATADl RILASCIO 



□ / □ / 



PROSPETTO A 



W^IS^CTIKA TRONCATOICE CON UN GROPPO PI AFFIIATDRA PER UNA lAMA. METODO PI AFPIIATURA E LAMA PER DETTA 
lACCHINA" 



;iasse proposia (sez7cUscV) | j 
. RIASSUNTO 
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II gruppo di comprende una prima mola (81) ed una seconda 
mola (83) agenti su un primo fianco (207) e su un secondo 
fianco (209) del bisello (205) della lama (19). La prima 
mola 1 81) presenta una grana di maggiore finezza rispetto 
alia seconda mola (83). La prima mola presenta, inoltre, 
una inclinazione non parallela al rispettivo primo fianco 

(207) del bisello (205) della lama (19), mentre la secon- 
da mola <83) presenta una inclinazione sostanzialmente 
parallela al secondo fianco (209) di detto bisello. 

(Fig. 4) 
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FabiO Perini spa ' • 

A Lucca 

Una macchina troncatrice con un gruppo di affilatura per 
una lama, metodo di affilatura e lama per detta macchina 

Descrizione 

Campo Tecnico 

La presente invenzione riguarda un metodo per affi- 
lare lame discoidali di taglio presentanti un bordo o fi- 
le di taglio continue , ed in particolare per affilare la- 
me discoidali destinatia al taglio di rotoli di materiale 
nastriforme come carta, carta cosiddetta «tissue», car- 
ta igienica, asciugatutto ed altro. 

La presente invenzione riguarda anche un gruppo di 
affilatura per lame discoidali, in particolare per mac- 
chine troncatrici destinate a tagliare rotoli di materia- 
le nastriforme od altro, nonche macchine troncatrici com- 
prendenti detto gruppo di affilatura. 

L' invenzione riguarda, inoltre, una lama particolar- 
mente idonea ad essere impiegata con il metodo della pre- 
sente invenzione. 
Stato della Tecnica 

Macchine troncatrici vengono comunemente utilizzate 
nell ' industria della trasf ormazione della carta per pro- 
durre rotolini partendo da log o rotoli di carta awolta, 

i guali presentano lunghJszze assiali multiple* ri&petto 

i' 
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alia lunghezza assiale del prodotto finite, corrisponden- 
ti alia dimensione assiale delle bobine di carta prove- 
nienti dalle cartiere, 

Le macchine troncatrici comunemente utilizzate per 
il taglio di rotoli di carta o altro materiale nastrifor- 
me avvolto prevedono un equipaggio ruotante attorno ad un 
asse usualmente parallel© alia direzione di avanzamento 
dei rotoli da tagliare o leggerraente sghembo rispetto ad 
essa. Questi ultimi vengono fatti avanzare lungo uno o 
piti canali tra lore paralleli per essere sottoposti 
all'azione di una lama discoidale ruotante di taglio por- 
tata dall' equipaggio ruotante. La lama discoidale ruota 
attorno ad un asse a sua volta parallelo alia direzione 
di avanzamento dei prodotti allungati da tagliare. Tradi- 
zionalmente le macchine di questo tipo presentano un a- 
vanzamento intermittente o continue (a velocita variabile 
o costante) dei rotoli. Esempi di macchine troncatrici di 
questo tipo sono descritti in US-RE-30598, EP-B-0507750 , 
US-A-3213731, EP-B-0609668 , US-A-5315907 . 

Le lame discoidali di taglio utilizzate per questi 
scopi hanno usualmente una forma bi-conica. Esse presen- 
tano, cioe, uno spessore maggiore in prosslmit^ dell 'asse 
e gradualmente decrescente dall'asse verso il bordo. II 
filo tagliente 6 formato da un bisello simmetrico rispet- 
to al. piano mediano ortogonale all'asse dell'utensile. 
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La lama richiede frequent! af filature per ripristi- 
nare il filo tagliente in particolare venendo utilizzati 
per la sua costruzione acciai di limitata durezza e tena- 
citii^ come acciai rapidi. Per I'affilatura sono utilizza- 
te coppie di mole^ motorizzate o piii f requentemente tra- 
scinate dallo stesso moto dell ' utensile, le quali agisco- 
no in modo piCi o meno simmetrico sui due fianchi del bi- 
sello di taglio della lama. II diametro della lama viene 
in questo modo gradualmente ridotto dalla dimensione ori- 
ginaria fino ad una dimensione diametrale minima, oltre 
la quale si rende necessaria la sostituzione della lama. 
L • ottundimento ed il danneggiamento del filo tagliente 
sono piuttosto rapidi e questo richiede frequenti affila- 
ture e quindi un cons\imo relativamente rapido della lama, 
a causa dell'usura provocata da ciascuna operazione di 
affilatura. Da cio la necessita di utilizzare diametri 
iniziali elevati, alio scope di ridurre il numero di so- 
stituzioni necessarie e soprattutto di ammortizzare il 
costo della singola lama su una quantity sufficiente di 
prodotto tagiiato. 

La dimensione del prodotto da tagliare e del mozzo 
di siipporto. della lama discoidale di taglio non consento- 
no di scendere oltre una dimensione diametrale minima. 

La forma bi-conica dell • utensile provoca la genera- 
zione di elevati attriti tra 1' utensile ed il materiale 
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da tagliare. Inoltre, per realizzare un utensile di forma 
biconica occorre una elevata quantity di materiale grezzo 
di partenza^ poich6 . la forma biconica 6 ottenuta princi- 
palmente mediante rettifica. 
5 Per ridurre questi inconvenienti sono state studiate 

lame con un bordo o filo tagliente definite da due fian- 
chi asimmetrici, uno dei quali e indurito tramite riporto 
di ossidi duri sul profile tagliente* Una lama di questo 
tipo e descritta in WO-A-0021722 . Questa lama conosciuta 
10 ha lo scopo di aumentare la quantity di rotoli tagliati 
nell'arco di vita della lama, di ridurre il numero di af- 
filature richieste durante la vita utile della lama e di 
ridurre la variazione di diametro della lama dovuta 
all'usura provocata dalle af filature. Questa lama non ha, 
15 tuttavia, fornito i risultati sperati in termini di dura- 
ta, riduzione dell'usura e riduzione della frequenza di 
af f ilatura. 

Scopi e sommario dell * invenzione 

Scopo della presente invenzione & la realizzazione 

20 di una lama circolare con un bordo o filo di taglio con- 
tinue, che super i gli inconvenienti delle lame conosciu- 
te. Un ulteriore scopo della presente invenzione & la re- 
alizzazione di un gruppo di affilatura che consenta di 
affilare la lama in modo efficiente riducer^tone I'usura 

25 ed evitando la necessity di escursioni f^^^^^^^^^ 
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di affilatura per recuperare I'usura della lama conse- 
guente alle frequent! operazioni di affilatura. 

Ancora un ulteriore scopo della presente invenzione 
6 la realizzazione di un metodo di affilatura piu sempli- 
5 ce ed efficiente dei metodi conosciuti^ nonch6 di una 
macchina troncatrice che attui detto metodo. 

. Sostanzialmente^ secondo un primo aspetto, la pre- 
sente invenzione riguarda una leuna discoidale per il ta- 
glio di rotoli di materiale nastriforme awolto, compren- 

10 dente un asse di rotazione ed un bisello di taglioy con 
un filo tagliente continuo, definite da un primo fianco e 
da un secondo fianco^ il primo fianco avendo una maggiore 
estensione in direzione radiale, ed almeno detto primo 
fianco presentando un trattamento superficiale di induri- 

15 mento. Caratteristicamente^ secondo 1 ' invenzione, il 
trattamento superficiale ha una profondita di penetrazio- 
ne di almeno 80 micrometri e prefer ibilmente circa pari o 
super lore a 90 micrometri ed ancora piti pref eribilmente 
pari almeno a circa 100 micrometri. 

20 Vantaggiosamente e pref eribilmente , almeno il primo 

fianco del bisello presenta una durezza superficiale pari 
o superiore a 70 HRC (gradi Rockwell C) e pref eribilmente 
pari o superiore a circa 72 HRC ed anche fino a 73 HRC. 

Vantaggiosamente, la lama e realizzata in acciaio 

25 legato / ad esempio in acciaio al cromo-molibdeno, ed al- 
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meno il primo fianco presenta un trattamento super ficiale 
a nitrurazione controllata, ad esempio un trattcimento su- 
perficiale cosiddetto Nitreg®, 

II trattamento Nitreg® % un particolare trattamento 

termo-chimico di nitrurazione per 1 • indurimento superfi- 
ciale di acciai. Per una descrizione del processo vedasi 
A.M. Staines, « NITREG"A New Development in Gaseous Ni- 
tr idina> > , pubblicazione a cura della Nitriding Services 
Ltd, Telford, Shropshire, UK. Trattamenti di nitrurazione 
di questo tipo sono descritti in US-A-4391654 , US-A- 
5,228,929, US-2002/0104587A1 , EP-A-1229143 . II trattamen- 
to in questione consente di raggiungere elevate durezze 
mantenendo una buona tenacita del materiale cosi tratta- 
to. 

A lama nuova, cio^ prima della prima affilatura, i 
due fianchi definenti il bisello di taglio possono pre- 
sentare inclinazioni simmetriche, cioe possono definire 
uno stesso angolo rispetto al piano di giacitura del filo 
tagliente. Pref eribilmente, tuttavia, il primo fianco 
presenta una inclinazione minore del secondo fianco ri- 
spetto al piano di giacitura del filo tagliente. Questo 
consente, come apparir^ chiaro nel seguito, di disporre 
le mole di affilatura in posizioni simmetriche e di gene- 
rare, durante la vita della lama, un filo tagliente sim- 
metrico rispetto al piano di giacitura. Ad esempio la 
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differenza di inclinazione tra il primo ed il secondo 
fianco e di almeno 1"* e pref eribilmente compresa tra cir- 
ca 1^5** e circa 2^5*" ed ancora piU pref eribilmente attor- 
no a 2 ° . 

Quando la lama S nuova, ciofe prima dell'usura deter- 
minata dalle af filature successive, si pu6 prevedere che 
il file tagliente giaccia su un piano di giacitura non 
coincidente con il piano di mezzeria della lama e si tro- 
vi rispetto ad esso spostato verso il secondo fianco. 

La lama discoidale pud avere una forma bi-conica, 
cioe presentare un corpo delimitate da due superfici co- 
niche contrapposte, di ampia apertura. Tuttavia, secondo 
una forma di realizzazione preferita dell ' invenzione, il 
corpo della lama 6 delimitate da due piani sostanzialmen- 
te paralleli tra loro e sostanzialmente ortogonali 
all'asse di rotazione della lama stessa. 

Secondo un diverse aspetto, la presente invenzione 
riguarda un gruppo di affilatura per affilare una lama 
discoidale, avente un bisello di taglio con un filo ta- 
gliente circolare continue, e comprendente una prima mela 
ed una seconda mola agenti su un prime fiance e su un se- 
condo fianco di detto bisello. Caratteristicamente, se- 
condo 1' invenzione, la prima mola presenta una grana di 
maggiore finezza rispetto alia detta seconda mola. Inol- 
tre, la prima mola presenta una inclinazione non paralle- 
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la al rispettivo primo fianco del bisello della lama^ 
mentre la seconda mola presenta una inclinazione sostan- 
zialmente parallela al secondo fianco di detto bisello. 

Le due mole sono vantaggiosamente dotate di un movi- 
5 mento di accostamento ed allontanamento rispetto alia la- 
ma secondo una direzione sostanzialmente parallela al 
proprio asse di rotazione. Questo movimento ha la funzio- 
ne di portare le mole rispettivamente in lavoro e fuori 
lavoro ed anche di recuperare 1 • usura della lama dovuta 
10 alle successive operazioni di affilatura. 

La mola di grana maggiore serve ad eseguire la vera 
e propria affilatura ed agisce sul fianco del bisello 
che, a seguito della affilatura iniziale, perde il trat- 
tcunento superficiale di indurimento. Viceversa, la prima 
15 mola, di grana finissima,. agisce sul fianco del bisello 
destinato a conservare il trattamento superficiale di in- 
durimento ed ha un effetto di semplice rimozione delle 
eventual! bave dal filo tagliente, oltre che di sostegno 
della lama per evitarne la flessione a causa della pres- 
20 sione esercitata dalla seconda mola. Le due mole possono 
entrare in lavoro simultaneamente. Tuttavia, per ottenere 
un funzionamento ottimale del gruppo di affilatura, viene 
previsto che la mola piti fine entri in lavoro in anticipo 
rispetto alia mola di grana pivi grossa ed esca dalla po- 
25 sizione di lavoro in ritardo. Preferibi]jjfi^^^*l«^^^5itardo 
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con cui la prima mola si distacca dalla lama rispetto 
all'istante in cui la seconda mola cessa di agire sul bi- 
sello della lama e pari ad almeno un giro complete della 
lama. Questo garantisce 1 ' eliminazione di qualunque bava 
dal filo tagliente. 

L • inclinazione della prima mola fa si che essa lavo- 
ri solo in prossimit^ del filo tagliente, cio6 in punta 
al bisellOr e non su tutto lo sviluppo del fianco del bi- 
sello. La profondita del trattamento superficiale della 
lama, la non aggressivitH della mola e la sua posizione 
angolare rispetto al fianco del bisello fanno si che il 
filo tagliente, cio6 la linea di intersezione dei due 
fianchi e la zona superficiale della lama immediatamente 
adiacente a tale linea rimangano all' interne dello spes- 
sore del materiale della lama interessato dal trattamento 
superficiale di indurimento. 

Le mole possono essere folli e quindi trascinate in 
rotazione dalla lama ruotante. Pref eribilmente, tuttavia, 
esse sono motorizzate. Le mole motorizzate possono essere 
premute contro la lama con minore pressione e quindi con- 
sentono di ottenere una superficie molata piti liscia. Non 
si esclude la possibilitiL di soluzioni miste, con una mo- 
la trascinata ed una motorizzata od anche la presenza di 
pi& di due mole, alcune motorizzate ed altre trascinate. 
Pref eribilmente, secondo una forma di realizzazione 
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particolarmente vantaggiosa dell • invenzione^ le due mole 
presentano inclinazioni uguali ed opposte rispetto al 
piano di giacitura del filo tagliente della lama, 

Secondo un ulteriore aspetto, la presente invenzione 
riguarda una macchina troncatrice per il taglio di rotoli 
di materiale nastriforme awolto,, comprendente : un per- 
corso di aliment azione dei rotoli da tagliare; almeno una 
lama discoidale ruotante attorno ad un asse di rotazione 
e presentante un bisello di taglio, con un filo tagliente 
continuo, il quale bisisllo ^ definito da un primo fianco 
e da un secondo fianco, il primo fianco avendo una mag— 
giore estensione in direzione radiale rispetto al secondo 
fianco, ed almeno detto primo fianco presentando un trat- 
tamento superficiale di indurimento; un gruppo di affil^- 
tura per la lama, con almeno una prima mola agente sul 
primo fianco ed una seconda mola agente sul secondo fian- 
co* Caratteristicamente, secondo 1 ' invenzionei, la prima 
mola presenta una grana di maggiore finezza rispetto alia 
seconda mola; e la prima mola presenta una inclinazione 
maggiore dell ' inclinazione del primo fianco del bisello 
rispetto ad un piano di giacitura del filo tagliente del- 
la lama, mentre la seconda mola presenta una inclinazione 
sostanzialmente parallela al secondo fianco di detto bi- 
sello. In guesto mode la prima mola agisce solo sulla 
parte terminale del bisello, cio^ quella piti prossima al 



Pag. 11/41 



C:\clocumentl_mfchele\descrlzlonl\per01 1 002.doc 




filo tagliente^ mentre la seconda lama agisce su tutto lo 
sviluppo radiale del bisello, 

Vantaggiosamente, si pu6 prevedere che 
1 • inclinazione della prima mola rispetto al primo fianco 
5 del bisello e la profondit^ del trattamento di indurimen- 
to siano tali per cui il filo tagliente della lama rimane 
nel volume interessato al trattamento di indurimento. 

Secondo ancora un ulteriore aspetto della presente 
invenzione viene previsto un metodo per aff ilare una lama 

10 discoidale ruotante attorno ad un asse di rotazione^ det- 
ta lama presentando un bisello di taglio, con un filo ta- 
gliente continuo, il quale bisello e definito da un primo 
fianco e da un secondo fianco, il primo fianco avendo una 
maggiore estensione in direzione radiale rigpetto al se- 

15 condo fianco, ed almeno detto primo fianco presentando un 
trattamento superficiale di indurimento. Il metodo preve- 
cje che una prima mola agisca sul primo fianco ed una se- 
conda mola agisca sul secondo fianco. Caratteristicamen- 
te, secondo 1' invenzione viene previsto che: la prima mo- 

20 la presenti una grana piti fine della seconda mola; la 
prima mola venga accostata al primo fianco della lama con 
una inclinazione leggermente maggiore rispetto 
all' inclinazione del primo fianco, rispetto ad un piano 
di giacitura del filo tagliente della lama; e la seconda 

25 mola venga accostata al secondo fianco del bisello con 
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una inclinazione sostanzialmente corrispondente alia in- 
clinazione di detto secondo fianco rispetto a detto piano 
di giacitura. 

Ulterior! vantaggiose caratteristiche e forme di at- 
5 tuazione della lama, del gruppo di affilatura, della 
troncatrice e del metodp di af f ilatura secondo 
I'invenzione sono indicate nelle allegate rivendicazioni 
dipendenti . 

Breve descrizione dei diseani 
10 II trovato verra meglio compreso seguendo la descri- 

zione e I'unito disegno;^ il quale mostra una pratica e- 
semplif icazione non limitativa del trovato stesso. Nel 
disegno: la 

Fig.l mostra una vista laterale soramaria di una mac- 
15 china troncatrice secondo 1 • invenzione; la 

Fig. 2 mostra una vista frontale secondo II-II di 
Fig.l; la 

Fig.2A mostra uno sviluppo in piano della camma di 
comando di Fig - 2 ; la 
20 Fig. 3 mostra una vista laterale e parziale sezione 

secondo III-III di Fig. 2; la 

Fig .4 mostra una sezione parziale ingrandita di un 
particolare della Fig. 3; la 

Fig. 5 mostra una vista frontale di ujjftrefe^ja. di ta- 
25 glio; le 
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Figg.6A e 6B mostrano due sezioni locali ingrandite 
secondo un piano radiale del bisello di taglio della lama 
di Pig.S^ rispettivamente della lama nuova e della lama 
completamente usurata; la 
5 Fig. 7 mostra un forte ingrandimento del bisello di 

taglio e del filo tagliente della lama durante I'utilizzo 
e dopo almeno una prima affilatura; la 

Fig. 8 mostra un ingrandimento della disposizione 
delle mole di affilatura di uno dei gruppi di affilatura 
10 della macchina troncatrice; la 

Fig . 9 mostra una se?:ione longitudinale di una delle 
due mole con il rispettivo meccanismo di azionamento; e 
la 

Fig. 10 mostra una sezione trasversale parziale se- 

15 condo X-X di Fig. 9. 

Descrizione dettaaliata della forma di attuazione prefe- 
rita dell ' invenzione 

In Fig, 1 e schematic amente illustrata ( limit atamen- 
te alia sua parte frontale) una macchina troncatrice nel 

20 suo complesso, indicata con 1, alia quale 6 applice^ta la 
presente invenzione. La macchina presenta un percorso di 
avanzamento dei log da tagliare, indicati con che ven- 
gono spinti da spintori 3 vincolati ad un organo flessi- 
bile a catena o simile 5, rinviato attorno a ruote di 

25 rinvio supportate da una struttura fissa 7. In Fig.l 6 
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visibile una sola ruota di rinvio, indicata con 9^ mentre 
1 * altra si trova all • estremita ' tergale della macchina 
troncatrice, non mos-bra-ta. In realty, come noto agli e- 
sperti del ramo, gli organ! flessibili 5 sono piti di uno 
5 in parallelo per far avanzare secondo percorsi parallel! 
piti file di log o rotoli L. Nell ' esempio illustrate ven- 
gono previsti quattro canali per 1 ' avanzamento simultaneo 
di quattro rotoli L affiancati* 

Gli organi flessibili 5 associati ai vari canali pa- 

10 ralleli di avanzamento dei log possono essere motorizzati 
indipendenteitiente I'uno dall'altro per sfasare il movi- 
mento dei rotoli nei singoli canali di avanzamento. 

Con 11 e genericamente indicata una testa di taglio 
che tramite un supporto 13 porta un equipaggio ruotante 

15 17* L* equipaggio 17 ruota attorno ad un asse orizzontale 
A-A parallelo alia direzione fL di avanzaimento dei rotoli 
L. Nell • esempio illustrate, sull • equipaggio ruotante 17 
sono montate tre lame discoidali 19A, 19B e 19C disposte 
a 120*" I'una rispetto all 'altra attorno all 'asse A-A, co- 

20 me visibile in particolare in Fig,2, Ciascuna delle lame 
discoidali ruotanti 19A, 19B e 19C ruota attorno ad un 
proprio asse di rotazione B-B parallelo all 'asse A-A ed 
alia direzione di avanzamento fL dei rotoli L. 

Con 21 & indicato un motore che, tramite una cinghia 

25 23, trasmette il moto di rotazione all • equipaggio ruotan- 
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te 17. Sul supporto 13 dell ' equipaggio ruotante 17 di- 
sposto un secondo itiotore 25 che, tramite una cinghia 27, 
fornisce il moto di rotazione ad un albero che porta in 
rptazione le Icime discoidali ruotanti 19A, 19B e 19C at- 
5 traverse una trasmissione che verra descritta nel segui- 
to, Un terzo motore 29 porta in rotazione, tramite una 
cinghia 31, la ruota di rinvio 9 dell'organo ruotante 5. 
Come sopra accennato potendosi prevedere piu canali pa- 
ralleli per 1 • avanzamento dei rotoli L che vengono indi- 
10 vidualmente tagliati per formare i rotolini R, a ciascun 
canale pud essere associata una ruota di rinvio 9 con una 
propria motorizzazione 29 opportunamente controllata in 
funzione della posizione angolare dell ' equipaggio ruotan- 
te 17. Con 35 e indicata una unita di controllo program- 
15 mabile che sincronizza la posizione angolare 
dell ' equipaggio 17 con il movimento di avanzamento del o 
degli organi flessibili 5 agendo sul o sui motori 29 • 

Nelle Figg. 2 e 3 mostrato come 1' equipaggio ruo- 
tante 17, trascinato in rotazione dal mozzo 17A, porta al 
20 proprio interne tre ruote dentate, disposte a 120** l*una 
rispetto all'altra attorno all'asse A-A, indicate con 
41A, 4 IB e 41C. Dette ruote ingranano con una ruota den- 
tata centrale 43 calettata su un albero 45 che riceve il 
moto dal motore 25 attraverso la cinghia 27. 
25 Le ruote dentate 41A, 4 IB e 41C, sono calettate su 
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rispettivi .alberini 47A, 47B e 47C sui quali sono a loro 
volta calettate pulegge dentate 49A^ 49B e 49C. Ciascuna 
delle pulegge dentate 49A^ 49B, 49C trasmette il moto 
fornito dal motore 25, attraverso cinghie dentate 51A^ 
5 5 IB, 51C, alle lame discoidali ruotanti di taglio 19A, 
19B e 19C. 

Come yisibile nel dettaglio della Fig»4 per la lama 
19C, la cinghia dentata 51 A, 5 IB, 51C trasmette il moto 
ad una puleggia dentata 53A, 53B, 53C calettata su un as- 

10 se 55A, 55B, 55C, sulla cui iestremit^ opposta e calettata 
la rispettiva lama discoidale 19A, 19B, 19C. 

Ciascuno degli alberi 55A, 55B, 55C e supportato 
tramite cuscinetti 57 in un rispettivo manicotto 59A, 
59B, 59C scorrevole su cuscinetti di strisciamento 61 

15 montati in una rispettiva sede 63A, 63B, 63C realizzata 
nell ' equipaggio ruotante 17. II movimento angolare attor- 
no all'asse B-B di ciascun manicotto 59A, 59B/ 59C S im- 
pedito da una linguetta 58 solidale al rispettivo mani- 
cotto, cooperante con rotelle 60 supportate folli nella 

20 sede di scorrimento del manicotto stesso. 

Tergalmente, cioe dalla parte opposta rispetto alia 
lama discoidale 19C, ciascun manicotto 59A, 59B, 59C pre- 
senta una zona allargata 65A, 65B, 65C che accoglie la 
puleggia dentata 53A, 53B, 53C rispettiva, e su cui e 

25 montata folle una rotella 67A, 67B, 67C 
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il tastatore per una camma fissa 71 a sviluppo di arco di 
circonferenza, mostrata in particolare in Fig. 2 e nel 
suo sviluppo in piano in Fig.2A. 

L'arco di circonf erenza lungo cui si sviluppa la 
5 camma 71 ha il proprio centro sull'asse A-A di rotazione 
dell'equipaggio ruotante 17 e si sviluppa nella parte in- 
feriore del percorso di ciascuna lama discoidale 19A, 
19B, i9C, cioh nella zona in cui la lama si trova in pre- 
sa nel prodotto da tagliare. 

10 Sotto I'effetto della camma 71 e del tastatore 67A, 

67B, 67C ciascun manicotto 59A,. 59B,. 59C associate alia 
rispettiva lama discoidale 19A^ 19B^ 19C trasla con un 
moto alternate secondo la doppia freccia fl. Dello stesso 
moto e dotata di conseguenza anche la rispettiva lama di- 

15 scoidale 19A,. 19B, 19C. Il movimento secondo la freccia 
f 1 6 parallelo alia direzione di avanzamento dei log L od 
altri prodotti allungati da tagliare. Il contatto del ta- 
statore 67A, 67B, 67C con la camma anulare 71 6 garantito 
da una disposizione di molle a tazza 72A^ 72B, 72C che 

20 agiscono fra I'equipaggio ruotante 17 e la porzione 65A^ 
65B, 65C allargata del manicotto 59A, 59B^ 59C. 

Lungo l'arco inferiore della traiettoria circolare 
seguita da ciascuna lama discoidale 19A, 19B, 190^ la la- 
ma stessa viene spinta in avanti dalla camma anulare 71 

25 che vince la forza di compressione delle rispettive molle 
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a tazza 12K, 72B, 72C. In questo modo la lama che si tro- 
va istantaneamente in lavorO/ cioe inserita nel materiale 
che compone il od i log L da tagliare avanza seguendo il 
moto di avanzamento dei log L lungo il percorso di ali- 
5 menliazione. II movimento di avanzamen-bo ^ comanda-bo dalla 
rampa ascendente 71A della camma 71 (vedasi Fig.2A). Il 
moto di avanzamento inizia prima che la rispettiva lama 
19A, 19B, 19C penetri nel materiale che compone il primo 
dei log da tagliare, in modo che nel momento in cui ini- 

10 zia il cpntatto la lama presenti gi& una velocity di a- 
vanzamento uguale alia velocita di avanzamento del mate- 
riale da tagliare secondo la freccia fL. 

Quando la lama esce dal o dai rotoli essa viene 
fatta arretrare dalle molle 72 che mantiene il tastatore 

15. 67 in coritatto con la rampa discendente 71D della camma 
circolare 71, la quale pu6 limitarsi ad una porzione del- 
la circonferenza seguita dal tastatore 67C, poichfi nel 
tratto superiore della corsa la lama 19A, 19B o 19C non 
deve seguire. il movimento del rotolo» Il moto di avahza- 

20 mento dei rotoli L 6 controllato in modo analogo a quanto 
descritto in EP-B-0507750 . 

La elevata lunghezza delle cinghie SIA, 5 IB e 51C 
consente una sufficiente liberty di movimento in direzio- 
ne assiale alia puleggia dentata 53A/ 53B o 53C, cosi che 

25 le rispettive lame discoidali possono avanzare ed arre- 
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trare senza essere in ci6 ostacolate dalla trasmissione 
meccanica del moto dall'asse centrale. Le pulegge dentate 
53A^ 53B, 53C e 49A, 49B, 49C, possono avere uno sviluppo 
assiale superiore all'altezza delle rispettive cinghie 
5 IB, 51C per permettere anche un eventuale leggero 
scorrimento delle cinghie stesse sulle pulegge di rinvio. 

A ci.ascun manicotto 59A, 59B, 59C e solidale un sup- 
porto 73A, 73B, 73C ciascuno dei quali porta un gruppo di 
affilatura 80 comprendente una coppia di mole 81, 83 per 
I'affilatura delle rispettive. lame discoidali rudtanti 
19A, 19B, 19C. Ciascuna mola della coppia di mole 81, 83 
associata a ciascuna lama agisce su uno dei due fianchi 
del bisello di taglio della lama stessa, che verr^ de- 
scritta in dettaglio con riferimento alle Figg.5 a 7. 

Le mole 81 ed 83 possono essere mole motorizzate, 
ciofe trascinate in rotazione da appositi motori ad esem- 
pio motori di tipo pneumatico, benchS non sia esclusa la 
possibilitSi di usare mole montate folli e trascinate in 
rotazione per effetto dell'attrito di contatto con la la- 
ma discoidale. L • alimentazione dell* aria compressa agli 
attuatori associati alle tre coppie di mole 81, 83 pud 
essere fornita da un distributore ruotante assiale, non 
mostrato e di tipo di per se noto. 

Le due mole 81, 83 di ciascun gruppo di affilatura 
80 sono inoltre dotate di un movimento parallel© al pro- 
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prio asse di rotazione per essere portate alternativamen- 
te in contatto e fuori contatto rispetto alia rispettiva 
lama discoidale ruotante, in quanto I'affilatura non deve 
essere continua ma effettuata soltanto ad intervalli re- 
5 golari in funzione dell 'ottundimento della lama e quindi 
della necessity di affilatura. La struttura dei meccani- 
smi Che azionano le mole in rotazione e che ne provocano 
il movimento di accostamento ed allontanamento dalla ri- 
spettiva lama sara descritta con riferimento alle Figg.9 
10 e 10. La disposizione delle due mole 81, 83 di ciascun 
gruppo di affilatura 80 e mostrata in particolare nel 
dettaglio ingrandito di Fig. 8 



strato nelle Figg. 5 a 7, le quali mostrano una qualsiasi 
15 delle tre lame 19A, 19B, indicata semplicemente con 

il riferimento 19. 

La lama 19 presenta un corpo discoidale delimitate 
da due facce plane 201A, 201B tra loro parallele, ed un 
filo tagliente 203 circolare. Essa ha, quindi, sostan- 
20 zialmente uno spessore continue, dell'ordine di 1,5-4 iran 
e pref eribilmente compreso tra 2 e 3 mm, in particolare 
ad esempio 2,5 mm. 

Il filo tagliente 203 rappresenta lo spigolo termi- 
nals di un bisello di taglio, complessivamente indicate 
25 con 205. Tale bisello di taglio e delimitate da ^^^^^S^SftS" 



Ciascuna lama 19A, i9B, 19C 6 realizzata come mo- 
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Chi 207 e 209. II primo fianco. 207 presenta uno sviluppo 
-^radiale (cioe nella direzione del raggio della lama di- 
scoidale) maggiore rispetto alio sviluppo radiale del se- 
condo fianco 209/ in qualunque condizione di usura della 
5 lama. 

Almeno il fianco 207 presenta un trattamento super- 
ficiale di indurimento ed in particolare un trattamento 
di nitrurazione controllata, quale in particolare un 
trattamento cosiddetto Nitreg®. In realta, tale tratta- 

10 mento pud interessare tutta la superficie della lama, es- 
sendo piCi semplice ed economico eseguire un trattamento 
complete piuttosto che mascherare le parti della lama che 
non richiedono il trattamento. In alternativa, il tratta- 
mento pud interessare tutta la superficie .della lama ad 

15 esclusione del fianco del bisello di taglio su cui agisce 
la mola a grana pxix grossa, destinata ad eseguire la vera 
e propria affilatura. Si pud ottenere cosl una maggiore 
durata della mola stessa. Il trattamento termo-chimico di 
nitrurazione controllata penetra per una profonditSi T 

20 (Fig. 7) nel materiale di base della lama, ad esempio 
dell'ordine di 100 micrometri. 

In Fig.6A e mostrato il bisello della leuna prima 
della prima operazione di affilatura con un trattamento 
superficiale continue su tutta la propria superficie. In 

25 questa condizione iniziale, il filo tagliente 203 glace 
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su un piano di giacitura PG parallelo al piano mediano PM 
della lama, il quale e rappresentato dal piano ortogonale 
all'asse B-B di rotazione ed eguidistante dalle facce 
201A, 201B del corpo della lama. II piano di giacitura PG 
5 del filo tagliente 203 ^ spostato, rispetto al piano me- 
diano PM della lama, dal lato del secondo fianco 209 del 
bisello 205 • 

Sempre nella condizione di Icuna nuova rappresentata 
in Fig,6A, il fianco 207 e definite da una super ficie co- 
10 nica di asse coincidente con I'asse B-B di rotazione del- 
la lama e con una inclinazione a rispetto al piano PG di 

giacitura del filo tagliente 203. L'angolo a pud essere 

ad esempio dell'ordine di 8°. Il fianco 209 ha, 
anch'esso, una forma conica coassiale all 'asse B-B e pre- 

15 senta una inclinazione p rispetto al piano PG. L'angolo (5 
d leggermente superiore rispetto all'angolo a e pud esse- 
re pari ad esempio a circa 10**. 

In FigiSB la lama & mostrata nella sua condizione di 
massima usura. I fianchi 207, 209 presentano ancora la 

20 stessa inclinazione, ma il fianco 207 ha ora uno sviluppo 
in direzione radiale inferiore rispetto al fianco 209. 
Inoltre il piano di giacitura PG del filo tagliente 203 
si trova spostato rispetto al piano mediano PM verso il 
primo fianco 207 e non verso il secondo fianco 209. Poi- 
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ch6 le dimensioni relative dei due fianchi variano con 
I'usura della lama, se non diversamente specif icato, nel 
presente teste e nelle allegate rivendicazioni si fa .ge- 
neralmente riferimento alle dimensioni nella laitia nuova^ 
ciofe prima dell'usura dovuta alia prima affilatura. 

La lama e realizzata in acciaio al cromo-molibdeno, 
ad esempio un acciaio X150CrMol2, il quale raggiunge^ con 
il trattcuoaento Nitreg®, una durezza anche pari a 72-73 
HRC per lo spessore di penetrazione del trattamento di 
nitrurazione controllata. 

Come mostrato in particolare nel dettaglio ingrandi- 
to di Fig. 8, le due mole 81 e 83 sono disposte con incli- 
nazione uguale e contraria rispetto al piano di giacitura 
PG del filo tagliente 203 della lama 19, cioe rispetto ad 
un piano ortogonale all'asse B-B di rotazione della lama 
19. PiCi in particolare, le due mole sono inclinate di un 
angolo p rispetto al piano di giacitura del filo taglien- 
te della lama. Questo. significa che la mola 83, che agi- 
see sul fianco 209 inclinato di un angolo p rispetto al 
piano PG, lavora parallelamente al fianco stesso ed ese- 
gue la vera e propria affilatura della lama. 
L'asportazione di materiale dal fianco della lama ad ope- 
ra della seconda mola 83 lascia invariata la forma conica 
del fianco 209 del bisello e la sua inclinazione rispetto 

all ' inclinazione originaria. 
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Viceversa, la prima mola 81/ che agisce sul fianco 
207 del bisello 205, tocca il fianco stesso solo nella 
zona piti vicina al filo tagliente^ a causa della diffe- 
renza di inclinazione tra il fianco 207 (inclinato di un 
angolo a rispetto. al piano PG) e la mola stessa (inclina- 

ta di un angolo p rispetto alio stesso piano) . Le condi- 

zioni di contatto tra i fianchi del bisello 205 e le due 
mole sono mostrate nell • ingrandimento di Fig. 7, dove le 
due mole 81, 83 sono indicate a tratteggio. Come si os- 
serva in Fig. 7, a causa della leggera differenza tra 
1 • inclinazione del fianco 207 e della mola 81 , ed a causa 
della profondita T relativamente elevata a cui giunge il 
trattamento di indurimento superf iciale^ il filo taglien- 
te 203 e integralmente realizzato in uno spessore del 
materiale della lama 19 interessato dal trattamento 
stesso. II filo tagliente 203 e le porzioni dei fianchi 
del bisello immediatamente adiacenti a tale filo 
tagliente rimangono sempre all 'interne dello spessore che 
ha subito 1 ' indurimento a prescindere dalla condizione di 
usura della lamia. Pertanto, il filo tagliente risulta 
indurito su entrambi i fianchi. Esso, inoltre, grazie 
alia simmetria della diisposizione delle mole 81, 83, ha 
una sezione simmetrica rispetto al proprio piano di 
giacitura PG, con conseguenti vantaggi ir^ ^ t i ^ ^ini di 
sollecitazioni dinamiche sulla lama. 
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Le due mole 81 ed 83 presentano caratteristiche a- 
brasive nettamente distinte. Infatti, come accennato in 
precedenza, la seconda mola 83 & adibita alia vera e pro- 
pria operazione di affilatura e presenta^ di conseguenza^ 
una granulometria idonea a tale scopo* Viceversa, la mola 
81 ha la funzione di sostenere la lama contro la solleci- 
tazione esercitata dalla mola 83 e di eliminare le even- 
•tuali bave generate lungo il filo tagliente 203 dalla 
detta mola 83 , ma non ha funzione di affilatura vera e 
propria, bensi solo di lucidatura del bisello. Essa avr2i> 
quindi, una granulometria molto piu fine rispetto alia 
mola 83 e non abradera lo strato super ficiale del fianco 
207 interessato dal trattamento di indurimento, se non in 
misura insignif icante e solo in prossimita del filo ta- 
gliente, cioe in punta al bisello 2.05.. 

Tipicamente, con riferimento alle norme DIN ed alle 
norme ISO 6106-1979, la mola 81 pud contenere grani in 
diamante od equivalente, ed avere una grana «finis&i- 
ma», ciofe-da 7 a 46 (norme ISO), e pref eribilmente pros- 
sima o pari al valore minimo 7, corrispondente ad una di- 
mensione del setaccio da 37 a 44 micrometri. La mola 83 
puo essere viceversa, realizzata con lo stesso tipo di 
abrasive e grana «fine» secondo la classif icazione DIN 
e ISO 6106-1979, cio6 compresa tra 45 e 91 (norme ISO), 
corrispondenti a maglie dei setacci con dimensioni com- 
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prese tra 53 e 74 micrometri . Pref eribilmente la granulo- 
metria di questa itiola e intorno a 70-80 (ISO). 

Con questa disposizione I'usura della lama a causa 
dell'affilatura e molto contenuta e si ottiene una vita 
utile della lama suf f icientemente lunga, superiore a 
quella delle mole tradizionali (in termini di numero di 
tagli eseguiti)^ con una limitata variazione del diametro 
totale della lama, ad esempio di circa 15-20 mm per lame 
di diametri iniziali usualmente compresi tra circa 500 e 
600 mm. 

Oltre ad un minors costo in material! di consume, 
questo comporta anche il vantaggio di eliminare la neces- 
sita di dotare le mole di un movimento di graduale awi- 
cinamento all'asse delle lame per il recupero dell'usura, 
nonch6 di registrare la posizione della lama rispetto 
all'asse di rotazione dell; equipaggio che la porta, • es- 
sendo la variazione di diametro conseguente all'usura re- 
cuperabile con il semplice movimento di accostamento ed 
allontanamento con cui le mole vengono periodicamente 
portate in lavoro e fuori lavoro. 

In Fig. 9 h mostrata una sezione longitudinals di una 
delle mole 81 e del relative sistema di supporto e tra- 
slazione assiale e di rotazione. La mola 83 e montata e 
comandata in rotazione ed in movimento traslatorio in ma- 
niera equivalente. 
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La mola. 81 fe calettata su un albero 85 supportato 
tramite cuscinetti 87 in una bussola 89. Quest * ultima e 
scorrevole su cuscinetti di strisciamento 91 all 'interne 
di un manicotto di supporto 93 vincolato solidaliaente al 
supporto 73C* Alia estremita opposta rispetto alia posi- 
zione della mola 81 1' albero 85 6 vincolato ad un albero 
cavo 95 accoppiato tramite un accoppiamento scanalato 97 
all 'albero motore 99 di un motore pneumatico od equiva- 
lente 101. 

La bussola 89 presenta una scanalatura elicoidale 
103 che si sviluppa per un arco di elica molto contenuto 
e fortemente inclinato rispetto all'asse C-C dell 'albero 
85 della mola 81. Nella scanalatura elicoidale 103 si im- 
pegna.una rotella 105 montata folle su un alberino 106 
supportato dal supporto 93. La disposizione della scana- 
latura 103 e della rotella 105 puo essere invertita, con 
la scanalatura solidale al manicotto di supporto 93 e la 
rotella solidale alia bussola 89. 

Con questa disposizione una oscillazione angolare 
attorno all'asse C-C della bussola 89 provoca un suo 
scorrimento assiale lungo I'asse C-C per effetto della 
rotella 105 che funge da punteria all 'interne del canale 
elicoidale 103 che svolge la funzione di camma desmodro- 
mica. 

II movimento angolare attorno all'asse C-C della 
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bussola 89 impartito da una coppia di attuatori cilin- 
dro-pistone 108A^ 108B tra loro parallel!, visibili in 
particolare nella sezipne di Fig. 10. I cilindri di questi 
attuatori sono solidali al manicotto di supporto 93, men- 
tre gli steli si estendono all 'interne del manicotto 
stesso ed appoggiano con le loro estremita su una super- 
ficie spianata 110 realizzata sulla bussola 89. Estenden- 
do uno dei due attuatori 108A, 108B e retraendo I'altro 
viene provocata in questo modo una oscillazione della 
bussola 89 attorno all^asse C-C e di conseguenza uno spo- 
stamento assiale della bussola stessa e della mola da es- 
sa supportata. 

Con una. disposizione di questo tipo. e possibile con-- 
trollare con estrema accuratezza la pressione che ciascu- 
na delle due mole 81, 83 esercita sul rispettivo fianco 
della corrispondente lama discoidale 19A, 19B, 19C. Cid 6 
ottenuto tramite un controllo del fluido a pressione en- 
tro gli attuatori 108A, 108B. Si puo cosi controllare in 
modo accurate I'affilatura delle lame,* limitandone 
I'usura e mantenendo pero alio stesso tempo una affilatu- 
ra ottimale. 

inteso che il disegno non mostra che una pratica 
esemplif icazione non limitativa dell • invenzione, la quale 
pud variare nelle forme e disposizioni 
scire dall • ambito del concetto alia bas 
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L'eventuale presenza di numeri di riferimento nelle ac 
cluse rivendicazioni ha unicamente lo scopo di facilitar 
ne la lettura alia luce della descrizione che precede 
degli allegati disegni e non ne limita I'ambito di tute 
la. 
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Rivendicazioni 

1. Un gruppo di affilatura per affilare una lama 
discoidale di taglio (19) avente un bisello (205) con un 
filo tagliente (203 )circolare continue^ comprendente una 
prima mola (81) ed una seconda mola (83) agenti su un 
primo fianco (207) e su un secondo fianco (209) di detto 
bisello (205), caratterizzato dal fatto: che detta prima 
mola (81) presen-ba una grana di maggiore finezza rispe-bto 
a detta seconda mola (83); e che detta prima mola presen- 
ta una inclinazione non parallela al rispettivo primo 
fianco (207) del bisello (205) della lama (19), mentre 
detta seconda mola (83) presenta una inclinazione sostan- 
zialmente parallela al secondo fianco (209) di detto bi- 
sello. 

2. Gruppo di affilatura come da rivendicazione 1, 
caratterizzato dal fatto che detta prima e detta seconda 
mola sono dotate di un movimento di accostamento ed al- 
lontanamento rispetto alia lama secondo una direzione so- 
stanzialmente parallela al proprio asse di rotazione. 

3. Gruppo di affilatura come da rivendicazione 2, 
caratterizzato dal fatto che il movimento di accostamento 
di detta prima e di detta seconda mola alia lama fe con- 
trollato in modo tale che la prima mola entra in contatto 
con il primo fianco della lama prima che la seconda mola 
entri in contatto con il secondo fianco della lama, e 
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perde il contatto con detto primo fianco della Ifiuna dopo 
che la seconda mola ha perso il contatto con il secondo 
fianco della lama. 

4. Gruppo di affilatura come da rivendicazione 3, 
5 caratterizzato dal fatto che il movimento di accostamento 

ed allontanamento delle mole rispetto alia lama h con- 
trol lato in modo tale che la prima lama perda contatto 
con il primo fianco della lama dopo che detta lama ha 
compiuto almeno un giro attorno al proprio asse successi- 
10 vamente all ' allontanamento della seconda mola dal secondo 
fianco . 

5, Gruppo di affilatura come da una o piCi delle 
rivendicazioni 1 a 4^ caratterizzato dal fatto che detta 
prima e detta seconda mola sono motorizzate. 

15 6. Gruppo di affilatura come da una o piti delle 

rivendicazioni 1 a 5^ caratterizzato dal fatto che detta 
prima e detta seconda mola presentano inclinazioni uguali 
ed opposte rispetto ad un piano di giacitura del file ta- 
gliente della lama, sostanzialmente ortogonale all 'asse 

20 di rotazione () della lama stessa. 

7. Gruppo di affilatura come da una o piu delle 
rivendicazioni 1 a 16, caratterizzato dal fatto che detta 
prima mola e una mola a grana finissima, da 7 a 46 secon- 
do le norme ISO, e preferibilmente attorno a 7. 

25 8. Gruppo di affilatura come da una o piti delle 
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rivendicazioni 1 a 7, caratterizzato dal fatto che detta 
seconda mola e una mola a grana fine, da 45 a 91 secondo 
le norme ISO e preferibilmente da 70 a 80. 

9. Una macchina troncatrice per il taglio di roto- 
li ( ) di materiale nastr if orme awolto , comprendente : 

• almeno una lama discoidale (19) ruotante attorno 
ad un asse di rotazione (B-B) e present ante un 
bisello di taglio (205), con un filo tagliente 
continuo (203), definito da un primo fianco 
(207) e da un secondo fianco (209), il primo 
fianco avendo una maggiore estensione in dire- 
zione radiale rispetto al secondo fianco, ed al- 
meno detto primo fianco presentando un tratta- 
mento superficiale di indurimento; 

• almeno un gruppo di affilatura (80) per detta 
lama, con almeno una prima mola (81) agente su 
detto primo fianco (207) ed una seconda mola 
(83) agente sul secondo fianco (209); 

caratterizzata dal fatto ; che detto gruppo di affilatura 
e realizzato secondo una o piu delle rivendicazioni 1 a 
8. 

10. Macchina troncatrice come da rivendicazione 9, 
caratterizzata dal fatto che 1 ' inclinazione della prima 
mola (81) rispetto al primo fianco ( 207 ) ^^^,^^?-^b^isell^ e la 
profonditSi (T) di detto trattamento 
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tali per cui il filo tagliente (203) della lama rimane 
nello spessore interessato al trattamento di indur imento . 

11. Macchina troncatrice come da rivendicazione 9 o 
10, caratterizzata dal fatto che detta prima e detta se- 
5 conda mola sono dotate di un movimento di accostaunento ed 
al Ionian amento rispetto alia lama secondo una direzione 
sostanzialmente parallela al proprio asse di rotazione, 
detto movimento recuperando anche I'usura della lama pro- 
vocata da af filature successive. 

10 12. Macchina troncatrice come da una o piti delle 

rivendicazioni 9 a 11, caratterizzata dal fatto detta 
prima e detta seconda mola presentano inclinaziohi uguali 
ed opposte rispetto ad un piano di giacitura (PG) del. fi- 
lo tagliente (203) della lama (19), detto piano essendo 

15 sostanzialmente. ortogonale all 'asse di rotazione (B-B) 
della lama stessa, e che detti due fianchi (207, 209) del 
bisello (205) della lama hanno inclinazioni tra loro di- 
verse rispetto al piano di giacitura (PG) del filo ta- 
gliente della Icima, il primo fianco (207) presentando, 

20 rispetto a detto piano di giacitura, una inclinazione mi- 
nore del secondo fianco (209). 

13. Macchina troncatrice come da rivendicazione 12, 
caratterizzata dal fatto che la differenza di inclinazio- 
ne tra detto primo e detto secondo fianco S di almeno 1° 

25 e pref eribilmente compreso tra circa l/S'' e circa 2,5"*. 
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14. Macchina troncatrice come da una o piu delle 
rivendicazioni 10 a 13, caratterizzata dal fatto che la 
profonditSi di detto trattamento di indurimento di detto 
primo fianco d pari o super lore a 80 micrometri e prefe- 

5 ribilmente pari o super iore a 90 micrometri e ancora piii 
preferibilmente pari a circa 100 micrometri o superiore. 

15. Macchina troncatrice come da una o piti delle 
rivendicazioni 9 a 14, caratterizzata dal fatto che alme- 
no detto primo fianco della lama presenta una durezza su- 

10 perficiale superiore a 70 HRC e preferibilmente pari o 
superiore a circa 72 HRC. 

16. Macchina troncatrice come da una o piu delle 
rivendicazioni 9 a 15, caratterizzata dal fatto che detta 
lama d in acciaio e che almeno detto primo fianco presen- 

15 ta un trattamento super ficiale di nitrurazione controlla- 
ta. 

17. Macchina troncatrice come da rivendicazione 16, 
caratterizzata dal fatto che detta lama e realizzata in 
acciaio al cromo contenente molibdeno. 

20 18. Macchina troncatrice come da una o pill delle 

rivendicazioni 9 a 17, caratterizzata dal fatto che detto 
primo fianco presenta una inclinazione pari o inferiore a 
9** e preferibilmente pari a circa 8'' rispetto a detto 
piano di giacitura (PG) . 

25 19. Macchina troncatrice come da una o piu delle 
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rivendicazioni 9 a 18, caratterizzata dal fatto che detta 
lama (19) presenta un corpo delimit ato da due piani 
(201A, 201B) sostanzialmente parallel! tra loro e sostan- 
zialmente ortogonali all'asse di rotazione (B-B) della 
lama stessa. t 

20. Metodo per affilare una laana discoidale (19)/ 
per il taglio di rotoli di materiale nastriforme, ruotan- 
te attorno ad un asse di rotazione (B-B), detta lama pre- 
sentando un bisello di taglio (205), con un filo taglien- 
te (203) continuo, definito da un primo fianco (207) e da 
un secondo fianco (209), il primo fianco avendo una mag- 
giore estensione in direzione radiale rispetto al secondo 
fianco, ed almeno detto primo fianco presentando un trat- 
tamento superficiale di indurimento; in cui una prima mo- 
la (81) agisce su detto primo fianco ed una seconda mola 
(83) agisce su. detto secondo fianco, caratterizzato dal 
fatto che ; 

- detta prima mola (81) presenta una grana piu fine 
di detta seconda mola (83); 

- detta prima mola (81) viene accostata al primo 
fianco (207) della lama cpn una inclinazione leg- 
germente maggiore rispetto all ' inclinazione del 
primo fianco, rispetto ad un piano (PG) di 
giacitura del filo tagliente della lama; e 

- detta seconda mola (83) viene accostata al secon- 
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do fianco della lama con una inclinazione sostan- 
zialmente corrispondente alia inclinazione di 
detto secondo fianco rispetto a detto piano di 
giacitura. 

5 21. Metodo come da rivendicazione 20/ caratterizza- 

to dal fatto che detta seconda mola esegue I'affilatura 
del bisello di taglio, mentre detta prima mola applica a 
detta lama una forza di reazione per impedire o ridurre 
la flessione della lama nella zona di affilatura ed eli- 
10 mina dal filo tagliente eventuali have generate dalla se- 
conda mola. 

22. Metodo come da rivendicazione 20 o 21, caratte- 
rizzato dal fatto di usare una lama il cui trattcmiento 
superficiale di indurimento ha una profondita di penetra- 

15 zione nella lama almeno pari a 80 micrometri e preferi- 
bilmente pari o superiore a 90 micrometri ed ancora piti 
pref eribilmente pari almeno a 100 micrometri. 

23. Metodo come da rivendicazione 20, 21 o 22, ca- 
ratterizzato dal fatto che 1 • inclinazione della prima mo- 

20 la (81) rispetto al prime fianco (207) del bisello e la 
profondita di detto trattamento di indurimento sono tali 
per cui il filo tagliente (203) della lama (19) rimane 
nello spessore interessato al trattamento di indurimento. 

24. Metodo come da una o piCi dellj^^M.y^fe4icazioni 
25 20 a 23, caratterizzato dal fatto che ^^tg^^^^gi^^ detta 

tULl 
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seconda mola sono motorizzate. 

25. Metodo come da una o piu delle rivendicazioni 
20 a 24, caratterizzato dal fatto che detta prima e detta 
seconda mola vengono accostate a detta lama con un movi- 

5 mento sostanzialmente par allele al rispettivo asse di ro- 
tazlone, detto movimento recuperando anche I'usura della 
lama provocata da af filature successive. 

26. Metodo come da rivendicazione 25 , caratterizza- 
to dal fatto che la prima mola entra in contatto con il 

10 primo fianco della lama in anticipo rispetto al mpmento 
in cui la seconda mola entra in contatto con il secondo 
fianco (209) della lama; e che la prima mola perde il 
contatto con detto primo fianco della lama dopo che la 
seconda mola ha per so il contatto con il secondo fianco 

i 

15 della lama. 

27. Metodo come da rivendicazione 26, caratterizza- 
to dal fatto che il movimento di accostamento ed allonta- 
namento delle mole rispetto alia lama controllato in 
modo tale che la prima mola per da contatto con il primo 

20 fianco della lama dopo che detta lama ha compiuto almeno 
un giro attorno al proprio asse successiveunente 
all • allontancimento della seconda mola dal secondo fianco. 

28. Metodo come da una o piCi delle rivendicazioni 
20 a 27 r caratterizzato dal fatto detta prima e detta se- 

25 conda mola (83) presentano inclinazioni uguali ed opposte 
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rispetto ad un piano di giacitura ( ) del f ilo tagliente 
(203) della lama (19) # sostanzialmente ortogonale 
all'asse di rotazione (B-B) della lama stessa, e che det- 
ti due fianchi (207, 209) del bisello (205) della lama 
hanno inclinazioni tra loro diverse rispetto al piano di 
giacitura (PG) del filo tagliente della lama, il primo 
fianco presentando, rispetto a detto piano di giacitura, 
una inclinazione minore del secondo fianco, e che dette 
mole generano un filo tagliente simmetrico rispetto al 
piano di giacitura del filo tagliente stesso. 

29. Metodo come da rivendicazione 28, caratterizza- 
to dal fatto che la differenza di inclinazione tra detto 
primo e detto secondo fianco 6 di almeno 1*" e preferibil- 
mente compreso tra circa 1,5° e circa 2 , 5'** 

30. Metodo come da una o piu delle rivendicazioni 
20 a 29, caratterizzato dal fatto di usare una prima mola 
a grana finissima, da 7 a 46 secondo le norme ISO, e pre- 
f eribilmente attorno a 7 . 

31. Metodo come da una o pi& delle rivendicazioni 
20 a 30, caratterizzato dal fatto di usare una seconda 
mola a grana fine, da 45 a 91 secondo le norme ISO e 
pref eribilmente da 70 a 80. 

32. Una lama discoidale per il taglio di rotoli di 
materiale nastriforme awolto, comprendente un asse di 
rotazione (B-B) ed un bisello di taglio (205), con un fi- 
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lo tagliente continue (203), definite da un primo fianco 
(207) e da un secondo fianco (209), il prime fianco aven- 
do, prima dell " af f ilatura, una maggiore estensione in di- 
rezione radiale, ed almeno detto primo fianco presentando 
5 un trattamento super ficiale di indurimento; caratteriz za- 
ta dal fatto che detto trattamento super ficiale ha una 
profondit^ di penetraziorie di almeno 80 micrometri e pre- 
feribilmente circa pari o superiore a 90 micrometri ed 
ancora piti pref eribilmente pari almeno a circa 100 micro- 
10 metri. 

33. Lama discoidale come da rivendicazione 32, ca- 
ratterizzata dal fatto che almeno detto primo fianco pre- 
senta una durezza super ficiale superiore a 70 HRC e pre- 
feribilmente pari o superiore a circa 72 HRC. 
15 34. Lama discoidale come da rivendicazione 32 o 33,^ 

caratterizzata dal fatto che detta lama e in acciaio le- 
gato e che almeno detto primo. fianco presenta un tratta- 
mento super ficiale di nitrurazione controllata. 

35. Lama discoidale come da rivendicazione 34, 
20 caratterizzata dal fatto di essere realizzata in acciaio 

al cromo e molibdeno. 

36. Lama discoidale come da una o piii delle riven-^ 

dicazioni 32 a 35, caratterizzata dal fatto che detto 

i 

primo fianco presenta, rispetto ad un piano di giacitura 
25 (PG) del filo tagliente, una inclinazione minore 
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dell'altro fianco. 

37 • Lcima discoidale come da rivendicazione 36^ ca- 
ratterizzata dal fatto che la differenza di inclinazione 
tra detto primo e detto secondo fianco % di almeno 1** e 
preferibilmente compresa tra circa 1^5° e circa 2"*. 

38. Lama discoidale come da rivendicazione 36 o 37, 
caratterizzata dal fatto che detto primo fianco present a 
una inclinazione pari o inferiore a circa 9** e preferi- 
bilmente pari a circa S*' rispetto a detto piano di giaci- 
tura (PG). 

39. Lama ^discoidale come da una o piti delle riven- 
dicazioni 32 a 38 r caratterizzata dal fatto che prima 
dell'af filatura detto . filo tagliente (203) giace.su un 
piano di giacitura (PG) non coincidente con il piano di 
mezzeria (PM) della lama e si trova rispetto ad esso spo- 
stato verso il primo fianco (207). 

40. Lama discoidale come da una o piu delle riven- 
dicazioni 32 a 39,. caratterizzata dal fatto di presentare 
un corpo delimitate da due piani (201A, 201B) sostanzial- 
mente paralleli tra loro e sostanzialmente ortogonali 
all'asse di rotazione (B-B) della lama stessa. 




... V.:., 
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